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1. Namen

Namen rednega nadzora kanalskih pokrovov, resetk in pripadajo€ih okvirjev (v nadaljevanju:
proizvodov), proizvedenih v obratu PC Crnomelj (v nadaljevanju: obrat) za proizvajalca,
LIVAR d.d., Ljubljanska cesta 43, 1295 Ivanéna Gorica (v nadaljevanju: proizvajalec), je
potrditi nespremenljivost njihovih lastnosti po zahtevah standarda SIST EN 124-2:2015 in
certifikacijske sheme SR 104.

2. Osnova

Pri izvedbi rednega nadzora smo uporabljali in upostevali naslednje dokumente:

1. Standard SIST EN 124-1:2015 - Pokrovi za odtoke in jaSke na voznih povrsinah in
povrsinah za peSce — 1. del: Definicije, klasifikacija, splosha nacela zasnove,
zahtevane lastnosti in preskusne metode (v nadaljevanju: SIST EN 124-1);

2. Standard SIST EN 124-2:2015 — Pokrovi za odtoke in jaske na voznih povrsinah in
povrSinah za pesce — 2. del: Pokrovi za odtoke in jaske iz litega Zeleza (v
nadaljevanju SIST EN 124-2);

3. Certifikacijska shema SR 104, izdaja 4 z dne 13. 4. 2016 (v nadaljevanju: SR 104);

4. Poslovnik vodenja kakovosti, sprememba 19, z dne 30. 6. 2022.

3. Opravljene naloge in sodelujoée osebe

Pregled obrata in kontrole proizvodnje v obratu PC Crnomelj je opravil g. Milan Grkman,
pooblaséena oseba za certificiranje teh proizvodov. Pri pregledu sta sodelovala g. Smiljan
Tomljanovi¢, sodelavec iz Zavoda za gradbenistvo in predstavnik livarne LIVAR d.d. g. Jaka
Prijanovig.

Ovrednotenje ugotovitev nadzora sta opravila g. Milan Grkman in g. Smiljan Tomljanovig, ki
sta tudi pripravila porocilo o nadzoru.

4. Ugotovitve

4.1 Obseg proizvodov

::p. Proizvod Predvidena uporaba | St. certifikata

1. Kanalski pokrov - oglati - razred A 15, Za povrsine REG2-0004-04-
artikli 500A, 5008, 501 namenjene peScem in | ZGPro1-2779

kolesarjem -

2. Kanalski pokrov - oglati - razred B 125, Za prometne in REG2-0004-04-
artikli 502, 513, 520, 803, 811, 903 pohodne povr§ine ZGPro1-2780

3. Kanalski pokrov - okrogli - razred B 125, | Za prometne in REG2-0004-04-
artikli 600, 601, 610, 611, 621, 622 pohodne povrsine ZGPro1-2781
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4.2 Pregled obrata in kontrole proizvodnje

::p. Proizvod Predvidena uporaba | St. certifikata
4. Kanalska reSetka - razred B 125, Za prometne in REG2-0004-04-
artikla 410, 703 pohodne povrsine ZGPro1-2782
5. | Kanalski pokrov - oglati - razred C 250, | Za prometne in REG2-0004-04-
artikla 503, 521 pohodne povrsine ZGPro1-2783
6. Kanalska resetka - razred C 250, Za prometne in REG2-0004-04-
| artikla 705, 708 pohodne povrdine ZGPro1-2784
7. Kanalska reSetka - razred C 250, Za parkirne povrSine | REG2-0004-04-
| artikla 700, 706 ZGPro1-2785
8. Kanalski pokrov - oglati - razred D 400 Za prometne in REG2-0004-04-
artikli 504, 802, 802 z vijakom, 804, pohodne povrsine ZGPro1-2786
812A, 904, 904-2017
9. Kanalski pokrov - okrogli - razred D 400 | Za prometne in REG2-0004-04-
artikli 602, 604, 604 z vijakom, 605, 605 | pohodne povrsine ZGPro1-2787
z vijakom, 607, 634, 634A, 635, 635A,
654, 655
10. | Kanalska resetka - razred D 400, Za prometne in REG2-0004-04-
artikli 701, 701B, 704, 707, 707A pohodne povrsine ZGPro1-2788
11. | Kanalska redetka - razred D 400, Za parkirne povrSine | REG2-0004-04-
artikla 702, 702B ZGPro1-2789
12. | Kanalski pokrov - okrogli - razred E 600, | Za prometne in REG2-0004-04-
artikel 606 pohodne povrsine ZGPro1-2790
13. | Kanalski pokrov - okrogli - razred C 250, | Za prometne in REG2-0004-04-
artikli 603, 603_B.L., 623 pohodne povrsine ZGPro1-2853
14. Kanalski pokrov, razred B 125, Za parkirne in REG2-0004-04-
artikel HIDROEX pohodne povrsine ZGPro1-3581

Pregled obrata in kontrole proizvodnje je bil opravljen 29. 3. 2023.

4.2.1 Spremembe od zadnjega pregleda

Od zadnjega pregleda proizvodnje in kontrole proizvodnje certificiranih proizvodov je prislo
do nekaterih kadrovskih sprememb in izdaje novega certifikata za kanalski pokrov.

4.2.2 Ucginkovitost korektivnih ukrepov

Preverili smo izvedbo korektivnih ukrepov, uvedenih na podlagi ugotovljenih neskladnosti pri
zadnjem pregledu v obratu in ugoctovili, da so vpeljani ukrepi uéinkoviti:

ad1) Meritve upogiba se izvajajo skladno z zahtevo standarda.

ad2) Pri testu nagiba se belezZijo vsi izmerjeni pomiki.

ad3) Dodajni materiali pri receptorju so ustrezno oznaceni.

ad4) Operater na liniji MECMASTER je seznanjen z navodili za delo.
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4.2.3 Proizvodnja in izvajanje kontrole proizvodnje

Pregled obrata in kontrole proizvodnje je obsegal pregled dokumentacije o zagotavljanju
kakovosti, reklamacij in njihovega resevanja, skladicenja vhodnih surovin, oddelka za
kemiéno analizo, laboratorija za pesek in laboratorija za kontrolo mehanskih lastnosti litine s
pregledom kalibracije naprav ter pregled izvajanja geometrijskih meritev ter upogibnega
preskusa pokrovov in resetk ter vizualno kontrolo konénih izdelkov in njihovega oznadevanja.

Pri preverjanju izvajanja dolocil Poslovnika pri proizvodnji in kontroli proizvodnje certificiranih
proizvodov smo ugotovili sledece:

1. V Poslovniku o notranji kontroli proizvodnje so zajete zahteve standarda SIST EN
124-2. Konéna kontrola geometrije certificiranih proizvodov se izvaja v PC lvanéna
Gorica, upogibni in nagibni preskus v PC Crnomelj, izvieka pokrova pa na ZAG.

2. Proizvajalec ima predpisane in dokumentirane postopke za obvladovanje
dokumentov, zapisov, notranjih presoj, korektivnih in preventivninh ukrepov,
neskladnih proizvodov ter sledljivosti proizvoda med proizvodnjo in do mesta
uporabe.

3. Proizvodne naprave ter oprema za proizvodnjo certificiranih proizvodov so primerni
za redno proizvodnjo.

4. Osebje je usposobljeno za upravljanje in delo s proizvodnimi napravami in opremo.

5. Proizvajalec ima vse predpisane in dokumentirane postopke za nabavo surovin in
vhodnih materialov, za vodenje proizvodnje, za za$cito in skladiS€enje osnovnih
materialov ter za transport med proizvodnjo in do mesta uporabe.

6. Proizvajalec izvaja kontrole, pregleduje, preverja ter preskusa certificirane proizvode,
skladno s standardom SIST EN 124-2.

7. Osebje za izvajanje kontrol in preskusov je za te naloge usposobljeno ter pri svojem
delu uporablja redno preverjeno in vzdrzevano opremo ter naprave.

8. Merilna oprema je ustrezno zavedena v seznamu merilne opreme.

4.3 Oznacevanje proizvodov

Certificirani proizvodi se ustrezno oznaéujejo.

4.4 Neskladnosti in priporodila
Pri rednem pregledu obrata in kontrole proizvodnje nismo ugotovili neskladnosti z zahtevami
standarda SIST EN 124-2, podali pa smo dve priporogili.

Priporogilo 8t. 1: Na liniji MACMASTER je potrebno zaradi nove opreme izdelati nova
navodila za delo (tehnoloski proces v poskusni dobi).

Priporoéilo 8t. 2: Rezultate nagibnega preskusa je potrebno zapisovati v ustrezen obrazec in
ga arhivirati.
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4.4.1 Preveritev korektivnih ukrepov

Korektivnih ukrepov ni bilo treba preveriti, saj na presoji ni bilo ugotovljenih neskladnosti.
Obravnavanje priporogil se bo preverjalo na naslednji presoji.

5. Zakljugek

Na podlagi ugotovitev je razvidno:

» da je proizvodni obrat PC Crnomelj ustrezno tehnologko usposobljen in opremljen v
skladu z zahtevami SIST EN 124-2 in SR 104,

= da ima proizvajalec vzpostavljeno in dokumentirano kontrolo proizvodnje, ki jo izvaja
v predpisani pogostosti,

= da kanalski pokrovi, reSetke in pripadajoci okvirji izpolnjujejo vse geometrijske
zahteve in zahteve upogibnega preskusa skladno z zahtevami SIST EN 124-2 in
SR 104 ter

= da je nespremenljivost lastnosti proizvodov zagotovljena.
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